Teknisk information / O

Armeringsmetoder

Slangar armeras for att ge dimensionsstabilitet och férmaga att klara 6ver- och undertryck
(vakuum). Som armering anvands olika material t ex polyester, Nylon ®, glasfiber, forzinkad
stalspiral.

DESSA AR DE VANLIGASTE ARMERINGSMETODERNA:

SPIRALLINDAD

Spirallindad anvands framfor allt vid tillverkning av
lagtrycksslang-ar. Har hog utmattningshalifasthet
och flexibilitet.

FLATAD

Flatad anvands vid tillverkning av hdgtrycksslangar.
Metoden ger en nagot samre utmattningshallfasthet
och en 6kad styvhet. Inne-bar en battre formstabilitet
an spirallindning.

SPIRALLINDAD MED STALSPIRAL

Spirallindad med helinbaddad stalspiral anvands
framfor allt vid tillverkning av slangar som skall klara
kraftiga éver- och under-tryck. Stalspiralen innebar
aven en forbattrad flexibilitet dvs mindre
bojningsradie.

SPIRALLINDAD MED ANTISTATISK WIRE
Spirallindad med antistatisk wire anvands for
slangar som skall klara évertryck och transportera t
ex bensin, oljor, slitande partiklar, kemikalier m m.
Wiren ar tillverkad av koppar och med mycket
goda avledande egenskaper av den statiska
elektriciteten.
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